Kalibracni postup KP/1/2018 pro kalibraci vymérené zkusebni drahy pro stanoveni
konstanty vozidla W a U¢inného obvodu pneumatik (dale jen ,drahy")

Kalibrace se provadi porovnavaci metodou pomoci ocelového méficiho pasma s platnou kalibraci, jmenovité délky
20 m, tfidy presnosti II, s nulovou ryskou a hodnotou dilku 1 mm (dale jen ,pasma") na draze, na které jsou
drazkami v hlavach ocelovych ¢epl vyznaceny méfici body 0 m, 20 m, 40 m.

Povrch drahy musi byt vodorovny a uceleny.

Pasmo se rozvine do pozadované délky a ryska 0 m se umisti tak, aby jeji osa byla pokracovanim osy pocatecni
(nulové) rysky drahy.

Pasmo se napne silou odpovidajici 50 N (tj. cca 5 kg), tedy tak, aby byla eliminovana vinovitost pasku v pricném
i podélném sméru.

Porovnanim vzajemné polohy os obou rysek, fj. 20 m na pasmu i na draze se uréi odchylka od jmenovité délky
20 m. Pro uréeni odchylky od jmenovité délky 40 m se pasmo presune tak, aby osa rysky 0 m na pasmu byla
pokra¢ovanim osy rysky 20 m na draze. Odec¢tena hodnota se zaokrouhli na celé milimetry. Provedou se tfi
opakovana méreni, pricemz se pasmo mezi jednotlivymi odecty zvedne nad povrch drahy.

Méreni se provede pfi stabilni teploté (kolisani max. 2 °C), rozmezi teplot 16 °C az 24 °C.

Po kalibraci bude vystaven kalibracni list, ktery obsahuje i vypocet nejistot s oznacenim KL / 1 /
XXXX, kde XXXX je rok kalibrace

Vypocet nejistoty meteni:

2
Nepresnost odectu hodnoty (odhad): 4 mm u = ﬁ = 1,15 mm
2
Nepresnost nastaveni nulové polohy (odhad): 4 mm U, = ﬁ = 1,15 mm
Nejistota méreni — etalon (méfici pAsmo 20 m): 0.8 mm 0
(z kalibraéniho listu, U = (0,2 + 0,03-L) mm, kde L je o U; = — = 0,40 mm
ey (L =20)
métena délka v [m])
0,5
RozliSitelnost etalonu (pasma): I mm Uy = E = 0,29 mm
3
Chyba z diivodu nerovnosti povrchu (odhad): 6 mm Us = ﬁ = 1,73 mm
Vliv teplotni roztazZnosti pasku pii dodrzeni teploty _ i _
okoli ve vySe uvedeném rozmezi (odhad): 2 mm Us = V3 0,58 mm
1,5
Vliv napinaci sily (odhad): 3 mm u; = E = 0,87 mm

U, = \/1,152 + 1,152 + 0,40% + 0,292 + 1,732 + 0,582 + 0,872 = 2,64 mm
Uy =u, -k =2,64-2=528=6mm
U40=U20'2=6'2=12mm

k ... koeficient rozsifeni
(k=2 pro 95% pravdépodobnost vyskytu pravé hodnoty veliiny v intervalu daném nejistotou méfeni)

Uc ... kombinovana standardni nejistota méteni
U ... roz§ifena nejistota meéteni

Kalibraéni postup byl vytvofen na zékladé zpracovani Ing. H. Svobodové a L. Rutara, pracovniki CMI



